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| Inledning
1.1 Bakgrund

I vart samhille intensifieras strukturomvandlingen inom den tillverkande industrin. Savil traditionell
legotillverkning som firdiga produkter konkurrensutsitts frin ligkostnadslinder i en allt hogre takt.
Att bara konkurrera med priset ricker ej lingre. Allt storre vike liggs vid att kunna korta ledtiderna.
Hir stdr vdra foretag infor stora utmaningar. Ett mycket stort produktionskunnande finns i foretagen.
Detta méste nu adderas med kompetens inom moderna I'T-verktyg sd att hela produktionsprocessen
effektiviseras. Hela kedjan frin produktutveckling, konstruktion, beredning, produktionsteknik,
automatlsermg, robotisering kan drastiskt effektiviseras genom att anvinda sig av moderna plattformar
inom 3D-program.

1.2 Syfte

Utbildningen ger kompetens for att arbeta med kvalificerad 3D-teknik inom det produktionstekniska
omridet i tillverkningsindustrin. Utbildningen bygger pa den senaste tekniken inom
produktutveckling och produktion och fokuserar frimst pd sma och medelstora féretags behov. Efter
genomford utbildning har den studerande kompetens for att vara en stark resurs nir
tillverkningsindustrin ska investera i 3D-teknik for effektivisering av produktionprocessen.

1.3 Arbetsomraden efter examen
Efter genomgangen utbildning ska studenten kunna arbeta inom tillverkningsindustrin som till
exempel produktionstekniker, produktionsledare eller produktionsutvecklare.

1.4 Behorighetskrav och urvalsregler
Grundliggande behérighet.

Saknas formell behorighet, kan Tekniska Hogskolan préva den reella kompetensen hos den sékande
om denne anser sig ha inhimtat motsvarande kunskaper pa annat sitt. Syftet r att bedoma den
samlade kompetensen och om den sokande har méjlighet att klara vald utbildning. Reell kompetens
kan handla om kunskaper och erfarenheter frin arbetsliv, lingre utlandsvistelse eller annan
kursverksamhet.

Kurser ingéende i programmet kan lisas som fristiende kurser i man av plats och respektive
behorighetskrav framgér av kursplanen.

Betygsurval (B) och provurval frin hégskoleprovet (P) med fordelningen:
B/P (%) 65/35.

1.5 Examensbenamning och krav
Hégskoleexamen med inriktning mot Produktionsutveckling med 3D.
University Diploma with specialization in Production Development with 3D.

For Hogskoleexamen med inriktning mot Produktionsutveckling med 3D krivs fullgjorda kurser om
120 hogskolepoing enligt gillande utbildningsplan.

1.6 Pabyggnadsutbildning
Utbildningen ger behorighet till fortsatta studier pa grundliggande niva till kandidatexamen vid
Tekniska Hogskolan i Jénkoping.

2 Programmal

Efter genomganget program skall studenten uppfylla de lirandemal som anges i hégskoleférordningen
?éllande hégskoleexamen (se avsnitt 3.5). Studenten ska ocksa ha fatt frstaelse for det livslinga
drandet och vikten av att fortlopande utveckla sin kompetens.
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2.1 Gemensamma lirandemal for hogskoleexamensprogram vid Tekniska

Hogskolan i Jonkoping (JTH)

Fér hogskoleexamen skall studenten

Kunskap och forstaelse

1 uppvisa ett vetenskapligt forhéllningssitt och férméga att soka, samla och kritiskt tolka
information for att formulera svar pa relevanta fragestillningar inom huvudomridet f6r
utbildningen.
kunna tillimpa forvirvade kunskaper i praktiskt arbete och ha utvecklat sin anstillbarhet.

3 kunna forstd den anstilldes roll i en organisation och ha grundliggande kinnedom om
foretagande och affirsmissiga villkor i sm& och medelstora foretag.

4 kunna kommunicera svil skriftligt som muntligt och anvinda limpliga tekniska hjilpmedel i for
utbildningen relevanta situationer.

5 kunna agera i projektgrupper och ha kinnedom om projektmetodik samt beredskap att samverka i
olika gruppkonstellationer.

6 kunna reflektera ver etiska och miljomissiga frigestillningar med relevans for utbildningen.

2.2 Programspecifika lirandemal

Studenten ska efter genomgingen utbildning ha grundliggande firdigheter i att anvinda moderna 3D

CAD/CAM-system for produktionsutveckling samt kunna beskriva och analysera

produktionsprocessen fran idé till firdig produkt. Detta innebir att studenten utdver de generella

mélen skall:

7 Ha grundliggande kunskaper i ritteknik och solidmodellering

8 Ha grundliggande kunskaper i skir-, rit- och mitteknik

9  Ha dllrickliga kunskaper i matematik fér att kunna tillgodogora sig produktionsteknik

10 Kunna beskriva olika anvindningsomraden och méjligheter f6r moderna multifunktionsmaskiner
inom skirande bearbetning

11 Ha grundliggande kunskaper i CAM-beredning

12 Ha grundliggande kunskaper i projektledning

13 Ha grundliggande kunskaper i kvalitet- och miljésikring inom tillverkningsindustrin

14 Ha grundliggande kiinnedom om hur man kan automatisera produktionsprocessen

15 Ha grundliggande kunskap i "Lean-production”

16 Visa firdigheter i att kunna hantera konstruktionsverktyg i 3D CAD-system

17 Visa firdigheter i att kunna hantera produktionsverktyg 1 3D CAM-system

18 Visa firdigheter i att kunna hantera och programmera olika typer av CNC-maskiner {or skirande
bearbetning

19 Visa firdigheter i att kunna anpassa en postprocessor till enkel CNC-maskin

20 Visa firdigheter i presentation av idéer och projekt

21 Visa f6rmdga att sjilvstindigt kunna beskriva och utfora arbetsprocessen frn ritning till firdig

produkt

3 Programutformning

3.1.1 Programprinciper

Utbildningen anviinder en metodik dir teorin kompletteras av gedigna praktiska erfarenbeter.

Utbildningen anvinder en metodik dir teori och praktik fors samman for att skapa den syntes som foretag idag
soker hos sina anstillda. Kurserna har ofta lika mycket schemalagd férelisningstid som laborationstid. Utdver
detta schemaliggs extra tid for studenterna att pd egen hand fortsitta genomfora praktiska uppgifter och projekt.
Samtliga ldrare i programmet har ndgon sorts anknytning till niringslivet och har goda/aktuella kunskaper av
savil teoretisk som praktisk art i sina imnen. Studenterna uppmanas att sjilva anviinda den utrustning som finns
tillginglig for egen labb och fordjupning inom teori och tillimpningar.

Under de arbetsplatsforlagda delarna av utbildningen skall den studerande arbeta i projekt och med
problembaserad inlirning.

3.1.2 Tekniska Hogskolans ingenjorskoncept

Samtliga tvédriga hogskoleprogram vid Tekniska Hogskolan i Jonkdping dr utarbetade i enlighet med
skolans 6vergripande utbildningskoncept. Grunden i konceptet bygger pa ett helhetstinkande, dir
teoretiska och praktiska kunskaper inom utbildningens huvudomrade integreras for att utveckla sivil
yrkeskunnande som ett relevant vetenskapligt forhéllningssitt.

Utbildningarna har omfattande samverkan med niringslivet genom fadderforetagsverksamheten och

flera arbetsplatsforlagda projekt. Detta utgor en central del av utbildningskonceptet och innebir bl a
att studenten enskilt eller i grupp genomfor utvecklingsprojekt pd, eller i samarbete med, ett foretag.
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dessa projekt fir studenten god inblick i hur teori och praktik samverkar och fér reflektera 6ver det
teoretiska utbildningsinnehallet utifrin ett helhetsperspektiv och dess vetenskapliga grund.

Till samtliga program finns en ledningsgrupp kopplad, som bestdr av niringslivsrepresentanter,
foretridare for utbildningen samt studeranderepresentanter. Ledningsgruppen utarbetar underlag, som
ligger till grund for planering, utformning och vid behov 4ven omarbetning av utbildningens kurs-
och utbildningsplaner.

Det finns méjligheter att efter studietiden studera utomlands vid ndgot av Tekniska Hogskolans
partneruniversitet.
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3.2 Ingaende kurser
Obligatoriska kurser

Kursnamn hp | Niva | Djup | Huvudimne | Kurskod
Ar |
Kvalitet och miljéledningssystem 7,5 |Grund| GIN |Maskinteknik |TKMS10
Meirtteknik 7,5 |Grund|G1F |Maskinteknik |TMTT10
Produktionsberedning 1 15 |Grund|GIF |Maskinteknik [TPB110
Produktionsteknik for skiirande bearbetning 15 |Grund|GIF [Maskinteknik [TPTS19
Ritteknik och solidmodellering i 3D CAD-system 15 |Grund|GIN |Maskinteknik |TRSA17:1
Ar2
Arbetsplatsforlagt projekt 1 for Produktionsutveckling med 3D (LIA 1){15 |Grund|G2 TA1K10
Arbetsplatsforlagt projekt 2 for Produktionsutveckling med 3D (LIA 2){15 |Grund|G2 TA2K11
Kommunikation och projektmetodik 7.5 |Grund|G1N |Informationsteknik| TKPA17:1
Produktionsberedning 2 15 |Grund|G2  |Maskinteknik [TP2K11
Tillimpat projekt for effektiv tillverkning 7,5 |Grund|G1F |Maskinteknik |TTPK10

3.3 Lassystem

Under varje lidsperiod lises normalt tv till tre kurser parallellt. Examination anordnas i varje kurs eller
delkurs. Examinationsformer och betygsittning framgdr av respektive kursplan. Lissystemet visar
programmets principiella uppligg for samtliga drskurser, och kan indras vid behov under
programmets ging. For uppdaterat lissystem se www.jth.hj.se.

rskurs |

Lasperiod | Lasperiod 2

Lasperiod 3

Lasperiod 4

Produktionsteknik for skirande bearbetning (TPTS19) 15 hp

Produktionsberedning 1 (TPB110) 15 hp

Ritteknik och solidmodellering i 3D CAD-system (TRSA17:1)
15 hp

Kvalitet och
miljoledningssystem

(TKMS10) 7.5 hp

Mitteknik
(TMTT10) 7.5 hp

Arskurs 2

Lasperiod | Lasperiod 2

Lasperiod 3

Lasperiod 4

Arbetsplatsforlagt projekt
1 tor
Produktionsutvecklin
med 3D (LIA 1)
(TA1K10) 15 hp

Kommunikation och
rojektmetodik

(TKPA17:1) 7.5 hp

Produktionsberedning 2
(TP2K11) 15 hp

Arbetsplatsforlagt projekt

Produktionsutveckling

for

med 3D (LIA 2)
(TA2K11) 15 hp

Tillimpat projekt for
effektiv tillverkning
(TTPK10) 7.5 hp
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3.4 Kopplingar mellan programmal och ingaende kurser

I foljande matriser visas kopplingarna mellan programmal och ingdende kurser. For att definiera
omfattning och typ av undervisningsaktivitet i kursen anvinds foljande skala:

1= madlet introduceras/berérs i kursen men examineras ¢j (I)

2= malet tas upp/behandlas i kursen och kan examineras (I/U)

3= malet uppfylls till stor grad (finns i kursmélen) och examineras i kursen (U)
A=malet anvinds i1 kursen (for att nd andra lirandemal), examineras normalt inte (A)
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Gemensamma lirandemal

AR |

Kvalitet och miljoledningssystem

Mitteknik

Produktionsberedning 1

Produktionsteknik f6r skirande bearbetning

Ritteknik och solidmodellering i 3D CAD-system

AR 2

Kommunikation och projektmetodik

Produktionsberedning 2

Tillimpat projekt for effektiv tillverkning

1. uppvisa ett vetenskapligt forhallningssitt och forméga att soka, samla och kritiskt tolka information for att formulera svar pé relevanta

v |Arbetsplatsforlagt projekt 1 f6r Produktionsutveckling med 3D (LIA 1)

w  |Arbetsplatstérlagt projekt 2 for Produktionsutveckling med 3D (LIA 2)

fragestillningar inom huvudomradet f6r utbildningen. EEE 12
2. kunna tillimpa forvirvade kunskaper i praktiske arbete och ha utvecklat sin anstillbarhet. -1-1-1-1- 3131-1-12
3. kunna f'drfti den anstilldes roll i en organisation och ha grundliggande kinnedom om féretagande och affirsmissiga villkor i sma och o111 2121-13]-
medelstora foretag.

4. kunna kommunicera svil skriftligt som muntligt och anviinda limpliga tekniska hjilpmedel i f6r utbildningen relevanta situationer. g1 21213112
5. kunna agera i projekegrupper och ha kiinnedom om projektmetodik samt beredskap att samverka i olika gruppkonstellationer. S ERRYRRE! 2121312
6. kunna reflektera 6ver etiska och miljomissiga frigestillningar med relevans fér utbildningen. 31-1-1-1- 2(12|11]-1]1

Sida 7




Programspecifika lirandemal

AR |

Kvalitet och miljoledningssystem

Mitteknik

Produktionsteknik for skirande bearbetning

AR 2

Kommunikation och projektmetodik

— |Produktionsberedning 1

o |Ritteknik och solidmodellering i 3D CAD-system

wo |Arbetsplatsforlage projeke 1 for Produktionsutveckling med 3D (LIA 1)

— |Produktionsberedning 2

o |1illimpat projekt for effekriv tillverkning

o | o [Arbetsplatstorlagt projekt 2 f6r Produktionsutveckling med 3D (LIA 2)

7. Ha grundliggande kunskaper i ritteknik och solidmodellering - - . -

8. Ha grundliggande kunskaper i skir-, rit- och mitteknik - 213 2 -l1]2
9. Ha tillrickliga kunskaper i matematik for att kunna tillgodogdra sig produktionsteknik -1-1213]- -1-1-121-
10. Kunna beskriva olika anvindningsomréden och méjligheter for moderna multifunktionsmaskiner inom skirande bearbetning --1-1-1- -121-13]-
11. Ha grundliggande kunskaper i CAM-beredning -1-131-1- 2121-13]2
12. Ha grundliggande kunskaper i projektledning -1-1-1-1- 1|1r]3]-11
13. Ha grundliggande kunskaper i kvalitet- och miljésikring inom tillverkningsindustrin 31-1-1-1- fry-1-1-
14. Ha grundliggande kiinnedom om hur man kan automatisera produktionsprocessen -1-121-1- 112]1-13]3
15. Ha grundlidggande kunskap i "Lean-production” --1-1-1- -121-13]-
16. Visa firdigheter i att kunna hantera konstruktionsverktyg i 3D CAD-system -l-1211]3 2121-1213
17. Visa firdigheter i att kunna hantera produktionsverktyg i 3D CAM-system -1-13)11] - 3131-1313
18. Visa firdigheter i att kunna hantera och programmera olika typer av CNC-maskiner for skiirande bearbetning -1-1212])- 1f1]-13]1
19. Visa firdigheter i att kunna anpassa en postprocessor till enkel CNC-maskin -1-121-1- 1f1|-13]-
20. Visa firdigheter i presentation av idéer och projekt Ifrfrfrjg1 313131112
21. Visa formaga att sjilvstindigt kunna beskriva och utféra arbetsprocessen frn ritning till firdig produkt -l-fryry- 2121-13]2
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3.5 Utdrag ur hogskoleforordningen (SFS 2006:1053)

Hogskoleexamen

Omfattning
Hagskoleexamen uppnis efter att studenten fullgjort kursfordringar om
120 hégskolepoing med viss inriktning som varje hogskola sjilv bestimmer.

Mal

Kunskap och forstaelse

Fér hogskoleexamen skall studenten

- visa kunskap och forstdelse inom det huvudsakliga omriddet (huvudomridet)
for utbildningen, inbegripet kinnedom om omrﬁc%ets vetenskapliga

grund och kunskap om nigra tillimpliga metoder inom omridet.

Fardighet och formaga

Fér hogskoleexamen skall studenten

- visa formdga att soka, samla och kritiskt tolka relevant information f6r

att formulera svar pd vildefinierade frigestillningar inom huvudomradet for
utbildningen,

- visa formdga att redoggra f6r och diskutera sitt kunnande med olika
grupper, och

- visa sidan firdighet som fordras for att sjilvstindigt arbeta med vissa
uppgifter inom det omride som utbildningen avser.

Viarderingsformaga och forhallningssitt

Fér hogskoleexamen skall studenten

- visa kunskap om och ha férutsittningar for att hantera etiska frigestillningar
inom huvudomridet f6r utbildningen.

Sjdlvstandigt arbete (examensarbete)

Fér hogskoleexamen skall studenten inom ramen for kursfordringarna ha
fullgjort ett sjilvstindigt arbete (examensarbete) inom huvudomridet for
utbildningen.

Ovrigt

Fér hogskoleexamen med en viss inriktning skall ocksd de preciserade krav
gilla som varje hégskola sjilv bestimmer inom ramen f6r kraven i denna
examensbeskrivning.

3.6 Ytterligare information
Denna utbildningsplan grundar sig pa bestimmelser fér den grundliggande hogskoleutbildningen vid
Hoégskolan i Jonkoping.

Fér yteerligare information:
Tekniska Hogskolan i Jonkoping AB
Box 1026

551 11 Jonkoping

Tel. 036-10 10 00

Fax. 036-10 05 98

Webb : http://www.jth.hj.se
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4 Kursplaner
I detta kapitel redovisas kursplaner f6r de ingdende kurserna enligt Tekniska Hogskolans

kursplanemall.
Arbetsplatsforlagt projekt | for I5 Hogskolepoiang
Produkti tveckli d3D (LIA |
roduktionsutveckling me ( ) TAIKIO
Workplace Based Project 1 for Production Development with 3D
Niva: Grund Amne/huvudomrade:
Fordjupning : G2 SCB-iamnesniva:
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2010-06-23
Syfte

Den studerande ska efter genomgangen kurs ha férdjupade praktiska kunskaper och firdigheter inom
tillverkningsprocessen hos ett industriféretag.

Innehall
Kursen innehéller f6ljande moment:
-Arbetsplatsforlagt projekt inom skirande bearbetning.

Lirandemal
Efter genomgangen kurs skall studenten

-ha kunskap om och kunna redogora for arbetsplatsens verksamhet med avseende pé
tillverkningsprocessen

-visa formaga att sjilvstindigt arbeta med uppgifter inom skirande bearbetnin
-utveckla firdigheter i att optimera produktionsberedning inom skirande bear%etning

Forkunskaper/Behorighet

Genomgangen kurs i Produktionsberedning 1, 15 hp eller motsvarande.

Lirande och undervisning
Kursen genomfdrs som ett arbetsplatsforlagt projekt.

Bedomning och examination
Arbetsplatsforlagt projekt samt skriftlig och muntlig redovisning 15 hp

Som betyg pa kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind och Godkind.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Ingen kurslitteratur
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Arbetsplatsforlagt projekt 2 for I5 Hogskolepoing
Produktionsutveckling med 3D (LIA 2)

TA2KI |
Workplace Based Project 2 for Production Development with 3D
Niva: Grund Amne/huvudomrade:
Fordjupning : G2 SCB-amnesniva:
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2010-06-23
Syfte

Syftet 4r att den studerande ska utveckla sin forméga att analysera utvirdera och utveckla
tillverkningsprocessen.

Innehall

Kursen innehéller foljande moment:

-Projektplanering

-Praktisk tillimpning inom det valda omradet pa foretag

-Utvirdering och effektivisering av tillverkningsprocessen hos ett foretag
-Projektpresentation

Lirandemal
Efter genomgangen kurs skall studenten:

-Ha tillimpat erhéllna kunskaper och medverkat i hela tillverkningsprocessen pd foretaget
-Visa formdga att sjilvstindigt ha genomfért en uppgift i projektform hos foretaget
-Projektplanering

-Ha skaffat sig erfarenheter frin produktionsutveckling inom smé- och medelstora féretag
-Visa férméga att se till helheten inom foretagets produktionsprocess

Forkunskaper/Behorighet

Genomgangen kurs Produktionsberedning 2, 15 hp eller motsvarande.

Liarande och undervisning
Arbetsplatsforlagt arbete

Bedéomning och examination
Arbetsplatsforlagt projekt samt skriftlig och muntlig redovisning 15 hp

Som betyg pa kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind och Godkind.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
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Kommunikation och projektmetodik 1,5 Hogskolepoing

TKPAI7:1
Communication and Projects Methods
Niva: Grund Amne/huvudomrade: [FO
Fordjupning : GIN SCB-amnesniva: A
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2009-08-31
Syfte

Den studerande ska efter genomgangen kurs ha utvecklat sin férmaga att presentera information savil
muntligt som skriftligt samt utvecklat sin forméga att sjilvstindigt planera och genomfora ett arbete
av undersékande och utredande karaktir. Den studerande skall dven kunna genomfora projektarbeten
och samarbeta i olika konstellationer samt kunna anvinda relevanta datorverkeyg.

Innehall

Kursen innehéller foljande moment:

- Skriftlig och muntlig kommunikation

- Rapportskrivning

- Grundliggande projektmetodik

- Gruppdynamik och samverkan

- Informationshantering och grundliggande utredningsmetodik
- Datoranvindning och databassokning

Lirandemal
Efter genomgangen kurs skall studenten

- kunna p4 ett 6vergripande sitt beskriva och redogora for grunderna i projektmetodik

- visa forméga att soka, tolka, analysera och virdera olika informationskillor

- kunna presentera information muntligt och skriftligt

- forstd hur ett projekt initieras, planeras, utfors och avslutas

- kunna anvinda de vanligaste datorverktygen for en effektiv kommunikation

- kunna tillimpa praktisk utredningsmetodik

- kunna anvinda verktyg och metoder for planering och ansvarsfordelning i savil traditionella som
virtuella projektarbeten

- vara medveten om gruppdynamikens betydelse och 2 insikt i hur man motiverar minniskor till att
arbeta mot samma ma

Forkunskaper/Behorighet
Enligt programmets behérighetskrav.

Lirande och undervisning
Féreldsningar, 6vningar, laborationer och projekt.

Bedémning och examination
Examination 7,5hp
Som betyg for kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind, 3,4 och 5.

Kurslitteratur och 6vriga lirresurser
Kurslitteratur meddelas senare.
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Kvalitet och miljéledningssystem 1,5 Hogskolepoing

TKMSI0
Quality and Environmental Management Systems
Niva: Grund Amne/huvudomrade: MTA
Fordjupning : GIN SCB-amnesniva: A
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2009-12-18
Syfte

Kursens syfte ir att ge den studerande kunskap om synsitt, metoder och hjilpmedel for att styra,
forbittra och sikerstilla kvalitets- och miljostyrningen hos tillverkade/tjdnste foretag i syfte att
forbdttra produktkvalitén, produktiviteten och foretagets konkurrenskraft samt ge grundliggande
forstaelse och praktiska kunskaper om hur kvalitetsstandarden ISO 9001 och miljostandarden ISO
14001 praktiske tillimpas.

Innehall

Kursen innehéller f6ljande moment:
-Kvalitetsstandarden ISO 9001:2008
-Miljsstandarden ISO14001:2004
-Kvalitets- och miljobegrepp
-Allmin kvalitets- och miljokunskap
-Kvalitetsdefinitioner

-FMEA

-Processer

-Miljsbalken

-Statistisk Processtyrning

Lirandemal

Efter genomgangen kurs skall studenten

-Ha kunskap om och kunna redoggra for hur kvalitet pverkar effektiviteten.

-Kunna tillimpa kvalitets- och miljoéstandarden SS-EN ISO

-Kinna till mél och mitetal for tillverkningens prestanda, kostnad och kvalitet f6r mindre och
medelstora foretag.

-Kunna beskriva och analysera olika risker med avseende pé kvalitet och miljs

-Kunna redogéra for hur tillverkningsprocesser, logistik och kvalitet paverkar foretagets totalekonomi.
-Sjilvstindigt kunna anvinda olika metoder och visa formaga att sjilvstindigt kunna forvalta, utveckla
och kvalitets- och miljosikra processer

Forkunskaper/Behorighet
Enligt programmets behérighetskrav.

Lirande och undervisning
Féreldsningar, 6vningar, laborationer och projekt.

Bedémning och examination

Tentamen 4,5 hp.

Laborationer och/eller projeke 3 hp.

Som betyg pa tentamen och kursen som helhet anvinds betygsgraderna underkind, 3, 4 och 5.
Laborationer och/eller projekt betygsitts med underkiind och godkind.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Meddelas senare

heep://syllabusarchivebologna.ju.se/utbplan.asp?poid=5198&bolag=] TH Page 13 2023-05-26 10:20



Mitteknik 1,5 Hogskolepoing

TMTTIO
Measurement Technology
Niva: Grund Amne/huvudomrade: MTA
Fordjupning : G1F SCB-amnesniva: A
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2009-12-18
Syfte

Den studerande ska efter genomgangen kurs ha grundliggande kunskaper i mitteknik inom
tillverkningsindustrin.

Innehall
Kursen innehéller foljande moment:

-Handhavande av analoga samt digitala mitinstrument
-Mitnoggrannhet

-Kalibrering av mitinstrument

-Handhavande av koordinatmitmaskin

-Olika toleranssystem

-Statistisk processkontroll

-Kapabilitetstest

-Virmeutvidgning utifrin materialets egenskaper
-3D-scanning

Larandemal
Efter genomgangen kurs skall studenten:

-Kinna till sambandet mellan en ritnings tolerans och val av mitinstrument.
-Kunna anvinda samt kalibrera mitinstrument vid mitning.

-Ha grundliggande kunskaper om koordinatmitmaskinens mitméjligheter.
-Kunna redogéra fér geometriska, generella och ISO-toleranssystem.
-Kunna utféra en statistisk processkontroll och kapabilitetstest pa maskin.
-Kunna beriikna olika materials virmeutvidgningsférméga.

-Kunna beskriva anvindningsomradena for 3D-scanning

Forkunskaper/Behorighet
Kursen Ritteknik och Solidmodellering 15 hp eller motsvarande.

Lirande och undervisning
Féreldsningar, laborationer samt projekt.

Bedomning och examination

Tentamen 3 hp

Laborationer och projekt 4,5 hp

Som betyg pa tentamen och kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind, 3, 4 och 5
Laborationer och projekt betygsitts med Godkind eller Underkind.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Modern produktionsteknik Del 1

Liber 47-05091-8

Verkstadshandboken
Liber 47-01402-6
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Produktionsberedning | I5 Hogskolepoing

TPBI10
Production Processing 1
Niva: Grund Amne/huvudomrade: MTA
Fordjupning : G1F SCB-amnesniva: A
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2009-12-18
Syfte

Den studerande ska efter genomgangen kurs ha grundliggande kunskaper om vad som krivs for att
skapa en effektiv produktion med skirande bearbetning, och att fd kunskap om beredning med hjilp
av 2D och 3D CAM-system.

Innehall
Kursen innehéller f6ljande moment:

-2D CAM - beredning, svarvning och frisning
-3D CAM - beredning, solidmodeller
-Operationsbeskrivning, stilldatabas

-Filtyper och filkonvertering

-Postprocessering

-Produktionsprojekt frin ritning till firdig produkt

Lirandemal
Efter genomgangen kurs skall studenten:

-Forstd effektiviteten med CAM - teknik i jimforelse med manuell programmering.
-Visa grundliggande firdigheter i CAM - beredning.

-Kunna redogéra for olika bearbetningsmetoder frin ritning till firdig produkt.
-Kinna till olika filtypers egenskaper.

-Kunna anvinda programéverforingen frin dator till maskin.

-Visa férméga att kunna anvinda CAM-tekniken i tillverkningsprocessen.

-Visa férméga att kunna vilja operationsbeskrivning efter ritningens toleranser.

Forkunskaper/Behorighet

Kursen Produktionsteknik for skirande bearbetning, 15 hp eller motsvarande.

Liarande och undervisning
Féreldsningar, laborationer samt projekt.

Bedéomning och examination

Tentamen 4,5 hp

Laborationer och projekt 10,5 hp

Som betyg pa tentamen och kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind, 3, 4 och 5
Laborationer och projekt betygsitts med Godkind eller Underkind.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Kurslitteratur meddelas senare.
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Produktionsberedning 2 I5 Hogskolepoing

TP2KI |
Production Processing 2
Niva: Grund Amne/huvudomrade: MTA
Fordjupning : G2 SCB-amnesniva: B
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2010-06-23
Syfte

Den studerande ska efter genomgangen kurs ha férdjupade kunskaper om vad som krivs for att skapa
en effektiv produktion med skirande bearbetning. Den studerande ska ocksa fa en introduktion i
multifunktionsmaskiner f6r skirande bearbetning.

Innehall

Kursen innehéller f6ljande moment:

-Automatiserad CAM-beredning med hyjilp av solidmodeller
-Postprocessoranpassning

-Maskinkunskap och programmering av fleraxlig maskin
-Beredning for multifunktionsmaskiner

-Robotteknik

-Maskinval for olika produkttyper

-Lean production

-Produktionsekonomi

Lirandemal

Efter genomgangen kurs skall studenten:

-Forstd sambandet mellan maskinval, verktygsval och detaljens geometriska toleranser f6r optimal

bearbetning

-Visa formdga att sjilvstindigt kunna beskriva och utfora arbetsprocessen frén ritning till firdig
roduke.

E)Kunna anpassa en postprocessor till en enkel CNC-maskin.

-Kunna beskriva méjligheterna och effektiviteten med multifunktionsmaskiner.

-Kunna utféra en enkel programmering med en fleraxlig fleroperations-fris/svarv.

-Ha inblick i robotprogrammering.

-Kunna beskriva hur man med hjilp av Lean Production kan effektivisera en produktionsprocess.

-Ha grundliggande kunskaper i produktionsekonomi och offertprocessen.

Forkunskaper/Behorighet
Produktionsberedning 1 15 hp eller motsvarande forkunskaper.

Lirande och undervisning
Féreldsningar, laborationer samt projekt.

Bedémning och examination

Tentamen 6 hp

Laborationer och projekt 9 hp

Som betyg pa tentamen och kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind, 3, 4 och 5
Laborationer och projekt betygsitts med Godkind eller Underkind.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Kurslitteratur meddelas senare.
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Produktionsteknik for skarande bearbetning I5 Hogskolepoing

TPTSI9
Production in Cutting Processes
Niva: Grund Amne/huvudomrade: MTA
Fordjupning : G1F SCB-amnesniva: A
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2009-08-31
Syfte

Den studerande ska fi en introduktion till de teorier som m&jliggér en korreke framtagning av en
detalj frin ritning till firdig produkt. Den studerande ska ocksa fa kunskap om olika
materialegenskaper, uppspinningssystem, samt skirteknik f6r optimal tillverkning.

Innehall
Kursen innehéller f6ljande moment:

-CNC- teknik och programmering

-Maskin - och verktygsteknik

-Skirteknik

-Tillimpad matematik

-Materialkunskap

-Skarpa projekt frin ritning till programmering och produktion i CNC- maskiner.

Lirandemal
Efter genomgangen kurs skall studenten:

-Visa grundliggande firdigheter i CNC-teknik och programmering.

-Kunna praktiskt rigga upp en CNC-maskin med l'zimp%igt verktygsval.

-Kunna anvinda optimal skirdata for valt material och uppspinning.

-Kunna tillimpa den matematik som krivs vid problemlosning.

-Ha grundliggande maskinkunskap och handhavande av styrsystem.

-Ha grundliggande kinnedom om olika maskintyper f6r skirande bearbetning.

Forkunskaper/Behorighet
Kursen Ritteknik och Solidmodellering 15 hp eller motsvarande.

Lirande och undervisning
Foreldsningar, laborationer samt projekt.

Bedémning och examination
Tentamen 4,5 hp
Laborationer och projekt 10,5 hp

Som betyg pa tentamen och kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind, 3, 4 och 5
Laborationer och projekt betygsitts med Godkind eller Underkind.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Kurslitteratur meddelas senare.
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Ritteknik och solidmodellering i 3D CAD-system I5 Hogskolepoing

TRSAI7:I
Drawing Techniques and Solid Modelling in 3D CAD Systems
Niva: Grund Amne/huvudomrade: MTA, DTA
Fordjupning : GIN SCB-amnesniva: A
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2009-05-20
Syfte

Den studerande ska fi en introduktion till de teorier som mojliggor effektiv produktutveckling. Den
studerande ska fd grundliggande kunskaper om 3D CAD som verktyg i produktutvecklingsprocessen.

Innehall

Kursen innehéller foljande moment:
-Produktutvecklingsprocessen
-Konstruktion i 3D CAD-miljo
-Fotorealistiska bilder
-3D-animering

-Ritteknik och ritregler

-Mitteknik

Liarandemal

Efter genomgangen kurs skall studenten:

-ha grundlidggande kunskap om ritteknik och ritregler

-ha grundliggande kunskap om olika mitmetoder

-ha grundliggande kunskap om 3D-modellering

-ha grundliggande kunskap om visualisering och animering i 3D
-kunna beskriva produktutvecklingsprocessen fran skiss till firdig modell
-visa formdga att anvinda moderna konstruktionsverktyg.

-kunna beskriva férdelarna med parametrisk solidmodellering

Forkunskaper/Behorighet
Enligt programmets behérighetskrav.

Lirande och undervisning
Féreldsningar, obligatoriska évningar samt projekt.

Bedémning och examination

Tentamen Ghp

Laborationer och projekt 9hp

Som betyg pa tentamen och kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind, 3, 4 och 5.
Laborationer och projekt betygsitts med Godkind eller Underkind

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Meddelas senare
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Tillampat projekt for effektiv tillverkning 1,5 Hogskolepoing

TTPKIO
Applied Project for Efficient Manufacturing
Niva: Grund Amne/huvudomrade: MTA
Fordjupning : G1F SCB-amnesniva:
Utbildningsomrade: TE Revisionsdatum: 2010-06-23
Syfte

Den studerande ska efter genomgangen kurs ha férdjupade kunskaper inom effektiv tillverkning med
hjilp av moderna maskiner och CAD/CAM-system samt kunna genomféra ett skarpt projekt med
inriktning pa effektivisering av tillverkningsprocessen.

Innehall

Kursen innehéller f5ljande moment:

-Projektplanerin

-Framtagning oc(i anpassning av konstruktionsunderlag samt fixtur
-CAM -beredning

-Produktionsplanering och riggning av maskin

-Tillverkning i CNC-maskin

-Mitprotokoll

-Analys och projektrapport

Larandemal

Efter genomgangen kurs skall studenten:

-ha grundliggande kunskap om tillimpningsomraden for CAD/CAM-teknik

-ha utvecklat firdighet i att kunna anvinda 3D CAD/CAM i tillverkningsprocessen

-ha utvecklat firdighet i handhavande av moderna produktionsmaskiner

-ha grundliggande kunskap om vad som kan krivas for att skapa en effektiv tillverkning.
-ha utvecklat férméga att driva en tillverkningsprocess fran idé till firdig produke

-ha utvecklat sin férméga att analysera och utvirdera produktionsprocessen

Forkunskaper/Behorighet
Ritteknik och solidmodellering i 3D CAD-system 7,5 hp, Produktionsberedning 1, 15 hp eller

motsvarande.

Lirande och undervisning
Foreldsningar, 6vningar samt projekt.

Bedémning och examination

Laborationer och projekt 7,5 hp
Som betyg pa kursen som helhet anvinds betygsgraderna Underkind, 3, 4 och 5.

Kurslitteratur och ovriga lirresurser
Kurslitteratur meddelas senare.
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